Technicko-kvalitativne podmienky SSC

Cast’ 17

Betonarska vystuz

Marec 2004



Technicko-kvalitativne podmienky SSC marec 2004

Obsah: strana:

1 Uvod
1.1 Vseobecne
1.2 Obsah dodavky
1.3 Odborna sposobilost’
2 Materialy
2.1 VsSeobecne
2.2 Ocel pre betonarsku vystuz
2.3 Dodavka a skladovanie
3 Vykonanie prac
3.1 VSeobecne
3.2 Ulozenie vystuze a kontrola ulozenia
3.3 Rovnanie, strihanie a ohybanie
3.4 Stykovanie a spojovanie
3.5 Zvaranie
3.6 Pripustna kordzia a znecistenie vystuze pred zabudovanim, viazanie vystuze
3.7 Ochrana pred t¢inkami bludnych pradov
3.8 Klimatické obmedzenia
3.9 Sledovanie deformacii, ekoldgia
3.10 Pripustné odchylky
4 Skusanie a preberanie prac
4.1 Druhy skuasok
4.2 Preukazné skusky
4.3 Kontrolné skusky
4.4 Preberanie a odstihlasenie prac
5 Meranie vymer
6 Citované a suvisiace normy

7 Citované a suvisiace technické predpisy

~N 9 O N N L L b b e e e AR R R WW W W W W W W W W

8 Citované a stuvisiace pravne predpisy

2 Cast’ 17 Betonarska vystuz



marec 2004 Technicko-kvalitativne podmienky SSC

1 Uvod
Tieto TKP navizuje na ustanovenia, pokyny a odporic¢ania uvedené v TKP ¢. 0.

1.1  VsSeobecne

Tieto TKP sa tykaju zhotovenia, dopravy, ulozenia, preberania a kontroly pritov betonarskej vystuze,
pre ktoré plati STN 73 2400.

1.2 Obsah dodavky

Prace podl'a tychto TKP sa tykaju dodavky vSetkych potrebnych materialov, mechanizmov, zariadeni
a pracovnikov zhotovitela ako aj vykonania vSetkych tkonov potrebnych k vysSie uvedenému
predmetu, vratane predpisanych skusok podla projektovej dokumentacie stavby, prisluSnych noriem v
sulade s tymito TKP, popripade ZTKP stavby.

1.3 Odborna sposobilost’

Zhotovenie betonarskej vystuze, vratane jej upravy do predpisaného tvaru a jej uloZzenia do spravnej
polohy v debneni moze vykonat' iba odborna firma, ktora disponuje potrebnym strojnym a inym
vybavenim a dostatocnym poc¢tom pracovnikov s predpisanou kvalifikdciou v obore zhotovovania
betonarskej vystuze a jej ulozenia. Podnik preukaze svoju spdsobilost’ ziskanu uspesnym vykonanim
prac rovnakého druhu ako je predmet zmluvy o dielo.

Ako zodpovednym stavbyveducim (ktory je povereny vykonat vysSie uvedené prace) sa modze urCit
len primerane vyskoleny a skuseny odbornik, ktory dokonale ovlada predpokladany spdsob
zhotovovania a ukladania betonarskej vystuze. On alebo jeho kvalifikovany zastupca musia byt pocas
tychto prac pritomni na stavbe. Prace pri zhotovovani betonarskej vystuze moze viest iba spolahlivy
majster, ktory ma skusenosti a schopnosti usmernit’ a skontrolovat’ tieto prace.

2 Materialy

2.1  Vseobecne
Na vystuz do beténu sa moéze pouzit' len ocel, vyhovujica prislusnym normam a zodpovedajlica
poziadavkam dokumentacie. Betonarska vystuz musi spliat’ podmienky zakona ¢. 90/1998 Z. z.

2.2 Ocel pre betonarsku vystuz

Na vystuz do Zelezobetonovych konstrukcii sa pouzivajui ocele uvedené v STN 73 2400:1986 tab. 12,
kde st uvedené ich znacky a zadkladné charakteristiky. Kazdy vyrobok pouzity ako betonarska vystuz
musi byt’ jednoznacne identifikovatelny .

2.3  Dodavka a skladovanie

Pre dodavku a skladovanie vystuze obecne platia prislusné ustanovenia TKP ¢. 20. Vystuz musi byt
chranena pred Skodlivymi vplyvmi pocas dopravy i skladovania a ulozenia v konstrukcii az do
betonaze. Vystuz na stavenisku sa musi skladovat’ tak, aby sa neznecistila, neposkodila a aby sa
nezamenili rozne druhy a priemery. Siete vo zvitkoch sa musia ukladat’ nastojato.

3 Vykonanie prac

3.1 VsSeobecne

Na zhotovenie vystuze do betonovych konstrukcii plati STN 73 2400: 1986, kap. 3.2; 8; 16.2; 17.3.
Pred zacatim prac predlozi zhotovitel objednavatelovi na odsthlasenie technologicky predpis
vSetkych predpokladanych metdéd a zariadeni, ktoré chce pouzit pri zhotovovani a ukladani
betonarskej vystuze vratane vysledkov preukaznych skuSok a certifikatov preukdzania zhody, sposob
kontroly, skuok a preberani. Dalej sa musia uviest’ pripustné odchylky a osobné zodpovednosti
pracovnikov zhotovitela. Zhotovitel odovzdava objednavatelovi i cCasovy plan prac, ako i
predpokladany cas diel¢ich preberani. Objednavatel’ schvali predlozené doklady bez zbyto¢ného
zdrziavania, ak nema vazny dovod na ich odmietnutie. Zucastni sa dielCich preberani, ako to vyzZaduje
postup préac, ak nerozhodne pisomnym vyjadrenim inak. Bez suhlasu objednavatel'a sa nemézu prace
zacat'.

Podobné informacie odovzda zhotovitel objednédvatelovi o systéme kontroly akosti, vratane atestov
meracich zariadeni. Objednavatel’ ma pravo spravnost’ meracich zariadeni skontrolovat’, ak ma na to
dovod.
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3.2 Ulozenie vystuze a kontrola ulozenia

Ulozenie vystuze do betonovej konstrukcie urcuje STN 73 2400, kap.8.5.

Pri manipulécii s vystuzou sa musi zaobchadzat’ tak, aby nenastala trvala deformacia vystuznych
pratov, porusenie zvarov a poskodenie celych vystuzovacich prvkov. Plati to pre ru¢nt manipulaciu aj
manipulaciu s technickymi prostriedkami a zariadeniami. Jednotlivé pruty betonarskych oceli musia
mat’ pred zabeténovanim prirodzeny a Cisty povrch bez odlupujicich sa okovin, bez vicsej korozie,
bez mastnoty, hliny, bez zavadného znelistenia zatvrdnutym cementovym mlieckom a inymi
necistotami.

Na kontrolu uloZenia vystuze v betonovej konstrukcii plati STN 73 2400 kap.17.3.

Pred uloZzenim do debnenia a foriem sa betondrska ocel musi skontrolovat’” podl'a dokumentacie
stavby. Kontroluje sa velkost’ priemerov, pocet pratov a tvar vystuznych vloziek ako aj predpisané
krytie.

Pred zacatim betonovania sa musi skontrolovat’ spravnost’ polohy vystuze ulozenej do debnenia alebo
do foriem a jej zaistenie podlozkami, vyvesovanim a pod.

3.3 Rovnanie, strihanie a ohybanie

Jednotlivé praty betonarskych oceli musia byt pre spracovanie na vystuz rovné. Rovnanie pratov
ocele na vystuz najmd menSich priemerov dodavanych vo zvitkoch sa musi vykonat tak, aby
nedochadzalo k zhorSeniu ich mechanickych vlastnosti, ani k deformaciam ich povrchu meniacim
rozmery nad pripustné tolerancie.

Strihanie pratov betonarskych oceli sa vykonava noZnicami strojnymi alebo rué¢nymi.

Ohyby vystuznych vloziek vSetkych druhov betonarskych oceli valcovanych za tepla sa vykonavaji
spravidla za studena.

Pruty z ocele, spevitované tvarnenim za studena sa vobec nesmu ohybat’ za tepla (napr. ocel’ 10338,
vystuzné droty tahané za studena, zvarované siete z drétov tahanych za studena).

Pre vystuzné vlozky z oceli termicky zuslachtenych plati STN 73 2400.

3.4 Stykovanie a spojovanie

Nadstavovanie vystuznych vloziek stykovanim, presahom i zvaranim sa musi vykonavat’ v miestach a
sposobom predpisanym v projektovej dokumentacii stavby a podla STN 73 1201, STN 73 6206 a
STN 73 6207).

Zvolenu technolégiu spojkovania, a to i napr. spojkovanie lisovanymi objimkami (napr. systém
Ebersprecher) a podobne, je nutné vzdy overit' preukaznymi skuskami. Ich vysledok sa predklada
zastupcovi objednavatel'a ako podklad na odsuhlasenie danej technologie.

3.5 Zvaranie

Pre zvaranie betonarskej vystuze plati norma STN 73 2400:1986 kap. 8.4.

Kazdé zvaranie betonarskej vystuze sa moéze vykonavat’ len pri déslednom dodrziavani podrobnych

technologickych predpisov, vypracovanych zhotovitelom vystuze na jeho zvaracom zariadeni a pri

jeho Specifickych podmienkach pre druh ocele, priemery zvaranych priatov a druhy zvaranych spojov,

v zmysle noriem STN 73 1201, STN 73 6206, STN 73 2400 a predpisu: Technologie stykovani

betonarske vyztuze. Zvary a zvarané spoje nosné musia svojimi rozmermi, polohou a kvalitou

zodpovedat’ udajom stanovenym v projektovej dokumentacii v sulade s STN 73 1201 a STN 73 6206.

Na vyrobu betonarskej vystuze sa pouzivaju tieto zvarané spoje:

a) tupé spoje V - zvar, X - zvar, zvar do ocelovej podlozky, do medenej formy, stykovy odporovy
zvar,

b) prilozkové spoje a spoje s presahom,

¢) spoje krizujucich sa ty¢i (zhotovené bodovym odporovym zvaranim),

d) kombinované spoje (privarené tyc¢ou k plechom, valcovanym profilom a pod.),

e) AT zvary.

Stupeii zvaritelnosti pre kazdy druh vystuze udava vyrobca a je uvedeny v STN 73 2400.
Na zvarané vystuzné siete z ocelového drotu tahané¢ho za studena sa dodato¢ne privaraju nosné,
rozdelovacie a koncové kotevné droty len odporovym bodovym zvaranim a nie elektrickym oblukom.
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3.6  Pripustna korozia a zneCistenie vystuze pred zabudovanim, viazanie vystuze

Betonarske ocele nesmii mat pred zabetonovanim znacnejSiu kordziu. Za znacnejsiu kordziu sa
povazuje taka, pri ktorej nastava zjavné odlupnutie Supiniek koroéznych splodin, pripadne sa prejavuje
kordzia jamkova.

Tam, kde mdze nastat’ znacnejSia korozia pripravenej betonarskej ocele z dovodov dlhsieho ¢asového
odstupu betondze konstrukcie alebo jej Casti, musi zhotovitel' vykonat’ vhodné opatrenie, aby k tejto
korozii nedoslo.

Pri ukladani betonarskej vystuze sa dava pri fixacii prednost’ viazaniu vystuze. Montazne zvary mozu
byt pouzité iba v tych miestach, kde sa ned4 preukazatelne viazanie pouzit. Vynimkou je pouzitie
tovarensky vyrabanych odporove zvaranych Kari-sieti.

Fixacia vystuze zvaranim sa nemdze pouzit na tych castiach konstrukcie, kde by mohlo nastat
poskodenie izolacie, tesnenia a pod., vplyvom zvySenej teploty.

3.7  Ochrana pred u¢inkami bludnych prudov
Pozri kapitolu 3.5 v TKP ¢€. 15.

3.8 Klimatické obmedzenia

Klimatické obmedzenia pre betonarsku vystuz st v prislichajucich ¢lankoch a kapitolach noriem
podl’a jednotlivych znaciek oceli.
Za mrazu, pri dazdi a pri silnom vetre sa nesmu vystuzné vlozky ohybat’ za tepla bez nalezitej ochrany
podobne ako pri zvarani vystuze.

3.9 Sledovanie deformacii, ekologia
St rieSené v Castiach, pojednavajicich o prislusnych konstrukciach pozemnych komunikacii.
3.10 Pripustné odchylky

Odchylky pre vyrobu a dodavku jednotlivych pratov betonarskej vystuze st uvedené v prisluchajucich
kapitolach prislusnych noriem podla jednotlivych znaciek oceli.

4  SkuSanie a preberanie prac

4.1  Druhy skuSok

V sulade s STN 73 2400 sa pri oceliach pre betonarsku vystuz vykonavajia nasledovné skasky:
e preukazné,

e kontrolné.

Pri vykonévani skuSok sa postupuje podla STN 73 2400, kap.16.

4.2 Preukazné skusky

Kvalita dodanej vystuznej ocele je preukazovana hutnym atestom. Vyrobca je povinny preukazat
zhodu v zmysle zakona ¢. 90/1998 Z.z.

Ak vzniknu z akychkol'vek pri¢in pochybnosti o kvalite ocele na nosnii vystuz, musia byt pri
preukaznych skuskach vykonané skusky vsetkych mechanickych vlastnosti.

Preukazné skusky zvaritelnosti oceli na vystuz do beténu sa nevykonavaju, ak dodany material ma
zarucenu zvaritelnost’ pre dany sposob zvarania. Pre materialy s dobrou zvaritenost'ou je potrebné
preukazné skusky zvaritel'nosti vykonat’, ak je to predpisané v projektovej dokumentacii stavby.
Vhodnost’ zvoleného alebo dokumentaciou ur¢eného mimoriadneho spdsobu technoldgie zvarania, sa
musi pouzivany vystuzny material vzdy preverovat preukaznymi skuSkami a to aj pre material so
zarucenou zvaritenostou.

Vhodnost’ zvoleného spdsobu spojkovania je nutné vzdy overit’ preukaznymi skiskami.

4.3  Kontrolné skusky

Pri kontrole vystuznej ocele dodanej s hutnym atestom sa postupuje podla prislusnych ustanoveni
STN 73 2400.

Na skasky mechanickych vlastnosti sa odoberie z kazdej dodavky jedna vzorka ocele tej istej znacky a
kazdého menovitého priemeru. Celkovy podet vzorick musi byt najmenej Sest. Dizka vzorky je
najmenej 0,8 m.
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Na skasanie a vyhodnotenie vysledkov skaSok mechanickych vlastnosti a preverenia platia

ustanovenia STN 42 0139 a prislusné skaSobné normy a normy kvality vystuznych oceli (STN 73

2400:1986 tab.12).

Zvarané vystuze alebo vystuze ovplyvnené akymikol'vek zvarmi sa preveruji nasledovnymi

kontrolnymi skiSkami:

e vlastnosti pratu ovplyvnené zvarom a to medza pevnosti v tahu, medza klzu alebo medza 0,2 a
lamavost’,

e pevnost zvaru v Smyku krizujucich sa pratov.

Na skuasanie, vyhodnotenie skuSok a na ich pocet platia prislusné normy pre skasky vystuze so
zvaranymi spojmi (STN 05 1130 az STN 05 1133).

4.4  Preberanie a odsuhlasenie prac

Pri preverovani akosti dodavok oceli sa vzdy kontroluje rozmer, povrch, zhotovenie a vzdialenost
rebierok a vystupkov a dodrZanie predpisanej prierezovej plochy dodanej vystuznej ocele.

Ak vykazuje dodana ocel pri prehliadke zjavné povrchové vady (napr. prie¢ne alebo pozdizne trhliny,
zavalcované pozdizne vystupky & vyronky, povrchové nerovnosti a vruby) musia sa vykonat
kontrolné skusky mechanickych vlastnosti (pozri kapitolu 4.3). Vzorky sa musia odobrat’ tak, aby
obsahovali najnepriaznivejsie zistené zjavné vady.

V ramci odsthlasenia vystuze musi zhotovitel' vystuze predlozit dodacie listy a certifikaty
preukazania zhody vystuze, z ktorych musi byt zjavné, ¢i bola ocel’ dodana s predpisanym stupiiom
preverenia, v ktorom st uvedené vysledky vykonanych skusok.

Odsuhlasenie vystuze sa vykona v zmysle kapitoly 3.2.

K odsuhlaseniu vyzve zhotovitel' objednavatel'a a tento pisomne odsuhlasi prebrati armatiiru (napr.
zapisom do stavebného dennika).

5 Meranie vymer
Je riesené v Castiach, pojednavajucich o prislusnych konstrukciach pozemnych komunikacii.

6 Citované a suvisiace normy

STN 01 0101 Néazvoslovie z oblasti riadenia kvality

STN 01 0105 Nazvoslovie technickej diagnostiky

STN 01 0250 Statistické met6dy v priemyslovej praxi. Vieobecné zéklady

STN EN ISO 4063 Zvaranie a pribuzné procesy. Zoznam spOsobov zvarania a ich Ciselné

(050011) oznacovanie

STN EN IS0 6947 Zvaranie. Polohy zvarania - Definicia uhlov naklonenia a otocenia

(05 0024)

STN EN 288-1+A1 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov. Cast 1:

(05 0310) Vseobecné zasady pri tavnom zvarani (obsahuje Zmenu A1:1997)

STN EN 288-2+A1 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov. Cast 2:

(05 0310) Stanovenie postupu zvarania pri oblukovom zvérani(obsahuje Zmenu
A1:1997)

STN EN 288-3+A1 Stanovenie a schvalenie postupov zvarania kovovych materialov. Cast 3:

(05 0310) Skusky postupu zvarania pri oblukovom zvarani ocele (Obsahuje zmenu
A1:1997)

STN 051130 Zvaranie. Mechanické skusky zvarovych spojov ty¢i na vystuz do betonu

STN 05 1131 Zvaranie. Skuska tahom ty¢i na vystuz so zvarovymi spojmi

STN 05 1132 Zvaranie. Skuska lamavosti ty¢i na vystuz v zvarovom spoji

STN 05 1133 Zvaranie. Skuska pevnosti v Smyku bodovych zvarov ty¢i na vystuz

STN 051134 Zvaranie. Skuska tvrdosti podl'a Vickersa ty¢i na vystuz v zvarovom spoji

STN 05 1310 Zvaranie. SkuSanie zvaritelnosti oceli. Zakladné ustanovenia

STN 05 1317 Zvaranie. Skasanie a hodnotenie zvaritel'nosti ocel'ovych ty¢i pre vystuz do
betonu

STN 15 3181 Vystuzné zvarané pletiva - pomocné

STN 41 0216 Ocel’ 10 216

STN 41 0335 Ocel’ 10 335
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STN 41 0338 Ocel’ 10 338

STN 41 0425 Ocel 10 425

STN 41 1373 Ocel 11 373

STN 41 1443 Ocel 11 443

STN 41 1449 Ocel 11 449

STN EN 10204+A1 Vyrobky z kovu. Druhy dokumentov kontroly

(42 0009)

STN 42 0134 Tyée z oceli tried 10 az 17 a 19 tahané za studena, lapané, brasené a
lestené. Technické dodacie predpisy

STN 42 0138 Tyce a Siroka ocel’ valcovana za tepla z oceli tr. 10 a 11. Technické dodacie
predpisy

STN 42 0139 Ty¢e na vystuz do beténu. Technické dodacie predpisy

STN EN 10002-1+AC1  Kovové materialy. Skiiska tahom. Cast’ 1: Skuska tahom pri teplote okolia

(42 0310)

STN 42 0311 Skusanie kovov. Skasobné ty¢e na skasku tahom. Zakladné ustanovenia

7

STN 42 5510-1

STN 42 5510-2

STN 42 5512
STN 42 5534

STN 42 5535
STN 42 6410
STN 42 6510

STN 73 1328
STN 73 1201
STN 73 1328
STN 73 2400
STN 73 2401
STN EN 206-1
(73 2403)
STN 73 6206
STN 73 8000

Tyée ocelové kruhové valcované za tepla. Rozmery. Cast’ 1: Normalna a
zvysena presnost’
Hutnictvo zeleza. Tyce kruhové valcované za tepla vysoké a zvlast’ vysokej
presnosti. Rozmery
Ty¢e kruhové na vystuz do betoénu z ocele oznacenia 10 216. Rozmery
Tyce pre vystuz do beténu skricané za studena z ocele oznacenia 10 338.
Rozmery
Tyce rebrované pre vystuz do betdonu z ocele oznacenia 10 425. Rozmery
Tahany ocelovy drét na vieobecné ucely
Ty¢e kruhové z oceli tried 11 aZz 16 t'ahané za studena s odchylkami h 11 a
h 12. Rozmery
Stanovenie sidrznosti ocele s betonom
Navrhovanie beténovych konstrukcii
Stanovenie sidrznosti ocele s betdnom
Zhotovovanie a kontrola betonovych konstrukcii
Zhotovovanie a kontrola konstrukcii z predpétého betonu
Beton. Cast’ 1: Specifikacia, vlastnosti, vyroba a zhoda

Navrhovanie beténovych a Zelezobetonovych mostnych konstrukeii
Stavebné a cestné stroje. Nazvoslovie

Citovan¢ a stvisiace technické predpisy
Technologie stykovani betonaiské vyztuze (spracoval VVUPS Praha 1988)

PN-DH-38-07-78 Zvarané siete nosné z hladkych drotov. Technicko-dodacie predpisy (DH)
PN-DH-16-10-78 Zvarané siete z KARI drotov. Technicko-dodacie predpisy

PN-24-2/67 Vystuzné svafované sité nosné z dratl tazenych za studena s vtisky. Technicko-dodaci

predpisy (ZP)

TP-DH 31-08-73 KARI draty za studena tazené

Citované a suvisiace pravne predpisy
Zakon NR SR ¢. 90/1998 Z.z., o stavebnych vyrobkoch, v zneni neskorsich predpisov.
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