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Obstaravatel’> VEKASTOOL, s.r.0., Tolstého 3, 066 01 Humenné, Slovensko
Verejné obstaravanie: ,, Technoldgia kovoobrabania.*

Predmet zakazky: Nakup strojov podl'a pozadovanej $pecifikacie
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MIKRON SLOVAKIA s. r. o., Nitrianska 13, 940 04 Nové Zamky

Registracia: OR OS Nitra, odd. Sro, vlozka &. 1278/N, ICO: 34 120 297,
DIC: 2020414517
IC DPH: SK2020414517

VEKASTOOL, s.r.o.
ICO: 36761893
Tolstého 3

066 01 Humenné
Slovensko

V Novych Zamkoch, 18.08.2014
Zoznam predloZenych dokladov a dokumentov tvoriacich obsah ponuky na predmet

zakazky: Nakup strojov podla poZadovanej Specifikacie

Obstaravatel: VEKASTOOL, s.r.0., Tolstého 3, 066 01 Humenné, Slovensko
Verejné obstaravanie: , Technoldgia kovoobrabania.”

Cast KRITERIA:

1. Cenovy navrh dodavky tovaru
2. Navrh zmluvy
3. Pamatové médium (CD nosic) , Kritéria”

............................................

Ing. Frantisek Sucharda
Konatel
MIKRON SLOVAKIA s.r.o



CENOVY NAVRH

Predmet zdkazky: Technologia kovoobrabania.

Obstaravatel podia § 7: VEKASTOOL, s.r.0., Tolstého 3, 066 01 Humenné

Uchddzaé: MIKRON SLOVAKIA s.r.o0., Nitrianska 13, 940 04 Nové Zamkv
{obchodné meno a sidlo uchadzada)

v - . Jednotkova cena Cena spolu
P.
¢ Technologia Mnozstvo (bez DPH) (bez DPH)
Vertikalne obrabacie centrum:
1. CNC Vertikélne obrébacie centrum model 1 ks 98 000,00EUR 98 000,00EUR
Pinnacle VMC850
(ndzov, typ, oznacenie, ...)
CNC sustruh typ 1:
2. CNC Sustruznicke obrébacie centrum 1 ks 114 000,00EUR 114 000,00EUR
Leadwell Mode! LTC-25iM
(ndzov, typ, oznacenie, ...)
CNC sustruh typ 2:
3. | CNC Sustruinicke obrabacie centrum 1ks 150 000.00EUR 150 000.00EUR
Leadwell Model LTC-25MY
(ndzov, typ, oznalenie, ...)
zmluvna cena celkom EUR bez DPH 362 000,00EUR
DPH (20 %) 72 400,00EUR
zmluvna cena vratane DPH 434 400,00EUR

V Novych Zamkoch dna 18.08.2014

Ing. FrantiSek Sucharda

Meno a priezvisko Statutara(ky)

Podpis Statutdra(ky)




Kdpna zmluva é.............

uzavreta podfa § 409 a nasl . zakona ¢ . 513/ 1991 Zb. Obchodného zékonnika

1. Zmluvné strany

Kupujuci:

Nazov:
Sidlo:
ICO:

IC DPH:

Statutarny zastupca:

Zapisany:
Bankové spojenie:
Cislo uétu:

Predavajuci:

Nazov:
Sidlo:
ICO:

IC DPH:

Statutarny zastupca:

Zapisany:
Bankové spojenie:

Cislo ugtu:

v zneni neskorsich predpisov

VEKASTOOL, s.r.o.
Tolstého 3, 066 01 Humenne
36761893

SK2022365587

Ing.Vladimir Kundrat, konatel

Obchodny register OS Presov, oddiel Sro vioZzka ¢. 18470/P
VUB

.................................. IBAN: SK630200000039755358

(dalej len ,kupujuci®)

MIKRON SLOVAKIA s.r.o0.

Nitrianska 13, 940 04 Nové Zamky

34120297

SK2020414517

Ing. Frantisek Sucharda, konatel

Obchodnom registri Okresného sudu Nitra, Oddiel: Sro, viozka ¢.
1278/N

CSOB a.s, Michalska 18, 81563 Bratislava, Slovensko,

pobotka M.R. Stefanika, 19, 940 01 Nové Zamky
4003788022/7500 IBAN: SKO7 7500 0000 0040 0378 8022

(dalej len ,predavajuci®)

2. Neoddelitel'nou sucastou tejto zmluvy si nasledujtce prilohy:
Priloha ¢. 1 Cenovy navrh

Priloha &. 2 Technicka Specifikacia tovaru.

3. Predmet zmiuvy

Predavajlci sa na zaklade tejto zmluvy zavazuje dodat kupujucemu hnutelnd vec (dalej tieZz ,predmet

zmiuvy" alebo ,stroj):

a) stroj — CNC sustruh typu LEADWELL LTC-25iM s riadiacim systemom Siemens 828D

b) stroj — CNC sustruh typu LEADWELL LTC-25MY s riadiacim systémom Siemens 828D

c) stroj — Vertikalne obrabacie centrum typu PINNACLE VMCB850 s riadiacim systémom Heidenhain
iTNC-530 SMART

Dodané stroje budu vtechnickom prevedeni a vybaveni Specifikovanom v prilohe €. 2, ktora je
neoddelitelnou suéastou tejto zmluvy a previest na neho viastnicke pravo ktejto veci, kupujici sa

zavazuje zaplatit predavajucemu kdpnu cenu.

4. Kuapna cena a platobné podmienky

4.1 Klpna cena za predmet tejto zmluvy €ini = 362 000,00EUR

(slovom: tristoSestdesiatdvatisic EUR) a rozumie sa fiou cena pevna, bez DPH. K uvedenej cene bude

pripo¢itana DPH podla platnych pravnych predpisov.

..................

...............................................................................................................................



4.2 Platby za predmet tejto zmluvy sa uskutoénia bankovym prevodom vizdy v prospech bankového uétu
predavajliceho uvedeného v ¢l | tejto zmluvy. Kupujlci je povinny uhradit’ kiipnu cenu v lehote splatnosti
uréenej podla vystavenej faktury.

Lehota splatnosti je zmluvnymi stranami dohodnuta do $trnastich kalendarnych dni odo diia vystavenia
faktury predavajucim, ktorl je predavajlici opravneny vystavit bez zbytoéného odkladu po uvedeni stroja
do prevadzky podla ,Protokolu o uvedeni stroja do prevadzky

4.3 Sucastou dohodnutej kipnej ceny je aj zaskolenie zamestnancov kupujliceho pre obsluhu a servis
dodaného stroja.

4.4 Zmluvne strany sa dohodli, Ze po ich vzajomnej dohode a to formou pisomného dodatku, je pripustna
zmena dohodnutych platobnych podmienok tejto zmluvy.

5. Dodacie podmienky
5.1 Miesto uréenia/pinenia: Areal firmy VEKASTOOL, s.r.o., Tolstého 3, 066 01 Humenné

5.2 Predavajuci sa zavazuje dodat kupujucemu jeden zo strojov uvedenych v bode 3. ,a to podla poradia
ktoré uréi kupujuci z predmetu zmluvy v lehote jedného mesiaca odo dia jej podpisania.
Kupujuci si vyhradzuje pravo uréit poradie dodavky strojov jednotlivo, alebo véetky spologne. Iba kupujuci
je opravneny dohodnutd lehotu jedného mesiaca prekrotit — predizit a to v zavislosti od pripravenosti
svojho pracoviska.

5.3 Predavajlci zaisti zodpovedajlicu prepravu v slilade s dodacimi podmienkami uvedenymi v tejto zmluve.
Oznamenie o pripraveni predmetu zmluvy k odoslaniu bude kupujicemu dané na vedomie faxom alebo
na e-mailovl adresu a to najneskor tri dni pred jeho expedovanim.

6. Zaruka

6.1 Zarutna doba predmetu zmluvy je 12 mesiacov, Zaruéna doba zacgina plynut odo diia uvedenia stroja do
prevadzky na zaklade ,Protokolu o uvedeni stroja do prevadzky".

6.2 Predavajuci poskytuje zaruku na bezchybnd funkciu, prevedenie a vybavenie predmetu zmluvy podfa
parametrov uvedenych v tejto zmluve. Na bezné, prirodzené opotrebenie predmetu zmluvy sa zaruka
nevztahuje. Na zavady, poskodenie, havarie zapri¢inené nedbalostou obsluhy, nedodrzanim zasad
uvedenych v navode na obsluhu stroja, alebo z dévodu poruchy na napajacom obvode siete do stroja sa
zaruka nevztahuje. Reklamaciu vad a nedostatkov mdZe kupujuci uplatnit len viedy, pokial zaistil
dodrzanie prevadzkovych a tdrzbovych podmienok uvedenych v navode k predmetu zmluvy. V pripade
oneskoreného sprevadzkovania predmetu zmluvy z dévodu na strane kupujiceho sa uvedena zaruéna
doba po¢ita najneskér od 30. kalendarneho diia po dodani predmetu zmluvy kupujicemu podla dodacich
podmienok uvedenych v tejto zmluve

7. Zmluvna pokuta

7.1 Za omesSkanie s dodanim predmetu tejto zmiuvy je kupujlci opravneny poZadovat po predavajicom
zmluvnl pokutu vo vyske 0,1% z kupnej ceny stroja za kazdy ukon&eny defi ome$kania, maximalne viak
20% z kupnej ceny stroja. Narok na uvedent zmluvna pokutu v8ak nevznika pri omeskani predavajlceho,
ktoré vzniklo nasledkom vy$sej moci.

7.2 Zaplatenim zmliuvnej pokuty nezanika pravo kupujuceho uplatnit a vymahat nahradu $kody.
7.3 Kupujuci méZze zmluvu pocas jej trvania zrusit z akéhokolvek dévodu ¢i bez uvedenia dovodu len za

podmienky, Ze toto zruSenie oznami bez zbytotného odkladu pisomne predavajicemu a zaplati

predavajucemu odstupné vo vyske 10% dohodnutej kupnej ceny stroja vratane vSetkych dodatoénych
sluZieb

8. Prechod vlastnictva, prechod rizika



8.1 Riziko k poskodeniu, strate alebo zni¢eniu predmetu zmluvy prechadza na kupujuceho ckamihom dodania
predmetu zmluvy predavajlcim v termine a mieste Specifikovanom v ¢lanku 5 tejto zmluvy dalej len podla

prisiusnych dodacich podmienok Incoterms uvedenych v tejto zmluve.

8.2 Okamihom uvedenia stroja do prevadzky (alebo tiez ,sprevadzkovanim stroja’) predavajici dava
kupujucemu predmet zmluvy k dispozicii a umozZiiuje mu s nim nakladat' s vyhradou (ako napr. scudzenia,
zastavy predmetu zmiuvy &i prevod prav atd.)

8.3 Viastnicke pravo k predmetu zmluvy prechadza z predavajuceho na kupujiceho az zaplatenim pinej vysky
kuipnej ceny podfa tejto zmluvy, na ktorl ma predavajlci z tejto zmiuvy narok.

9. Salvatorska klauzula

Pokial akykolvek zavazok vyplyvajuci z tejto zmluvy, avdak netvoriaci jej podstatnu naleZitost' sa stane
neplatnym alebo nevymahatefnym, je plne oddelitelnym od ostatnych ustanoveni tejto zmluvy a takato
neplatnost alebo nevymahatelnost nebude mat ziadny vplyv na platnost a vymahatelnost akychkolvek
ostatnych zavazkov ztejto zmiuvy, zavdzuju sa strany tejto zmluvy nahradit formou dodatku k tejto
zmiuve takyto neplatny alebo nevymahatelny oddeleny zavazok novym platnym a vymahatelnym
zavazkom, ktorého predmet bude v najvy$8ej moznej miere zodpovedat' predmetu pévodného zavazku.

10. Zavereéné ustanovenia

10.1

10.2

10.3

104

10.5

10.6

10.7

Tato zmluva sa riadi platnym slovenskym zakonom ¢&. 513/1991 Sb., obchodného zakonnika,

v zneni neskorsich predpisov, s vylu¢enim dopadu Viedenského dohovoru OSN o medzinarodnej kupe
tovaru zo dna 11.4.1980.

Tato zmluva je uzatvarana v sulade so Zmluvou o poskytnuti nenavratného finanéného prispevku &.
KaHR-111DM-1301/043/277 {dalej Zmluva o NFP), ¢o Predavajuci a Kupujuci berie na vedomie.
Kupujuci a predavajuci sa sUCasne zavazuje umoznit riadiacemu organu, ktorym je Ministerstvo
hospodarstva SR (MH SR), vykonavanie kontroly a pouzitia dodanych tovarov.

Z dévodu, ze predmet zmluvy bude financovany z prostriedkov poskytnutych na zaklade Zmluvy o
NFP, bude Predavajuci povinny strpiet vykon kontroly/auditu/overovania suvisiacich s dodavkou
predmetu pinenia kedykolvek pocas platnosti a G€innosti Zmluvy o NFP a to opravnenymi osobami v
zmysle €l 12 V8eobecnych zmluvnych podmienck k Zmiuve o NFP. Za osoby opravnene sa povazuju:
Poskytovatel nenavratného finanéného prispevku a nim poverené osoby.

Utvar naslednej finanénej kontroly a nim poverené osoby;

Najvyssi kontrolny trad SR, prisludna Sprava financnej kontroly, Certifikacny organ a nimi poverené
osoby.

Organ auditu, jeho spolupracujlce organy a nimi poverené osoby.

Splnomocneni zastupcovia Eurdpskej Komisie a Eurdpskeho dvora auditorov.

Osoby prizvané organmi podla pism. a)-e) v stlade s prisluSnymi pravnymi predpismi SR a Eurdpskej
Unie.

Kupuijuci je povinny byt pritomny na mieste dodavky Tovaru pri vykone kontroly/auditu/overovania,
poskytnut  suéinnost  pri vykonavani kontroly/auditu/overovania, pocas vykonu
kontroly/auditu/overovania je povinny na poziadanie predliozit dokumenty suvisiace s dodavkou
Tovaru a zdrzat sa konania, ktoré by mohlo ohrozit zagatie a riadny priebeh vykonu
kontroly/auditu/overovania na mieste dodavky Tovaru.

Predavajuci je povinny bezodkladne prijat opatrenia na napravu nedostatkov, zistenych pri  vykone
kontroly/auditu/overovania v zmysle spravy z kontroly/auditu/overovania v lehote stanovenej
opravnenymi osobami na vykon kontroly/auditu/overovania, pokial sa na neho nedostatky vztahuju a
o spineni opatreni prijatych na napravu zistenych nedostatkov bezodkladne informovat Kupujtceho.

Podpisom tejto zmluvy stracaju platnost’ vSetky predchadzajuce dojednania, pisomné aj ustne, ktoré
sa tykaju predmetu tejto zmluvy.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze po ich vzajomnej dohode a to formou pisomného dodatku, je pripustna
zmena tejto zmluvy. Akékolvek zmeny alebo dodatky tejto zmluvy musia byt vykonané pisomne a
podpisané cboma zmluvnymi stranami.



10.8  Zmluva je vyhotovena v dvoch rovnopisoch, z ktorych kazda zmluvna strana obdrzi jeden.

10.9  Zmluva vstupuje do platnosti podpisom oboch zmliuvnych stran uvedenych v tejto zmluve.

V Humennomdiia ..o V Novych Zamkoch dia 18.08.2014
‘Ing. Viadimir Kundrat, konatef (Ing Frantisek Sucharda, konatel)
za kupujuceho za predavajticeho
Prilohy:

1) Cenovy navrh
2) Technicka specifikacia tovaru



Priloha €.1 CENOVY NAVRH k navrhu zmluvy

Predmet zdkazky: Technoldgia kovoobrabania.

Obstaravatel podla § 7: VEKASTOOL, s.r.0., Tolstého 3, 066 01 Humenné

Uchadzaé: MIKRON SLOVAKIA s.r.0., Nitrianska 13, 940 04 Nové Zamky
{obchodné meno a sidlo uchadzaca)

Y - . Jednotkova cena Cena spolu
P.C Technologia Mnoistvo (bez DPH) (bez DPH)
Vertikalne obrabacie centrum:
1. CNC Vertikalne obrabacie centrum model 1ks 98 000,00EUR 98 000,00EUR
Pinnacle VM(C850
(ndzov, typ, oznaclenie, ...)
CNC sustruh typ 1:
2. CNC SustruZnicke obrabacie centrum 1ks 114 000,00EUR 114 000,00EUR
Leadwell Model LTC-25iM
(ndzov, typ, oznacenie, ...)
CNC sustruh typ 2:
Leadwell Model LTC-25MY
(ndzov, typ, oznalenie, ...)
zmluvna cena celkom EUR bez DPH 362 000,00EUR
DPH (20 %) 72 400,00EUR
zmluvna cena vratane DPH 434 400,00EUR

V Novych Zdmkoch dna 18.08.2014

Ing. FrantiSek Sucharda

Meno a priezvisko Statutara(ky)

Podpis statutara(ky)




Priloha €. 2 Technicka Specifikacia tovaru k navrhu zmluvy

Nazov predmetu zdkazky: ,, Technoldgia kovoobrabania.*
Predmet zakazky: Nakup strojov podla poZadovanej Specifikacie

CNC Vertikalne obrabacie centrum model Pinnacle VMC850 — 1ks

Je urCené na presné a rychle obrabanie obecnych tvarovych povrchov, vrtanie, vyvrtavanie,
vystruZovanie, rezanie zavitov a frézovanie vacsich a tvarovo zloZitych dielcov. Stroj je
postaveny na tuhej liatinovej konstrukcii na linedrnych valivych vedeniach, ¢o zabezpeduje
vysoku dynamiku stroja. Automatickd vymena ndstrojov umoznuje pracu v cykloch. Vyhodou

tejto modelovej rady je moZnost pouZitia vretien réznych vykonov

Tento produkt spifia poZiadavky CE.

Technicka Specifikacia CNC vertikalneho obrabacieho centra model: VMC850
Pojazdy
Pojazd /rozsah stola v osi X mm 850
Pojazd /rozsah stolav osi Y mm 560
Pojazd /rozsah vretenika v osi Z mm 560
Rychloposuv X, Y, Z m/min. 36/36/24
Pracovny posuv mm/min. 10000
Stol
Upinacia plocha stola mm 1000 x 510
Maximalne zataZenie stola kg 600
Vzdialenost €ela vretena od stola mm 100 - 660
T drazky (Sirka x rozte€ x pocet) mm 18 x 100x5
Vreteno
Rozsah plynule menitelnych otaciek vretena ot.min-1 60~ 12 000
KuZe! vretena DIN 69871 1S040
Vykon pohonu vretena v zavislosti na pouZiti riadiaceho systému a typu

. . kw 5,5-15
prevodu vretena, vid cennik
Zasobnik nastrojov ano
Automatickd vymena nastrojov ano
Pocet néstrojov v zasobniku ks 20/ 24
Maximalny priemer nastroja v zasobniku mm 100/ 90
Maximalna ditka nastroja v zdsobniku mm 250
Max. hmotnost ndstroja pri automatickej vymene kg 8
Stroj — rézne
Minimaélny tlak vzduchu MPa 0,8
Objem nédrie pre chladiacu emulziu (bez vnutorného chladenia) | 200
Celkovy prikon stroja kVA 20
Vyika stroja mm 2750
Rozmery podorysu stroja mm 2600 x 2230
Hmotnost stroja kg 5500
Rozmery balenia stroja dx$xv mm 2900x2230x2450
Presnost polohovania vo vietkych osiach mm +0,005
Opakovana presnost polohovania Mm +0,005
PrisluSenstvo stroja:
Heidenhain iTNC-530 SMART s 15" LCD, karta ethernet, harddisk, 4no
QAN200L pohon vretena, QSY1558B servopohony (2,6kW)
Digitalne servopohony s a vretena ano
Linearne vedenie vo vietkych osiach, rychloposuv 36m/min.vXaY ano
Vysokotlaké chladenie stredom vretena 40 bar so samostatnou nddobou ano




600 | + ofuk stredom vretena

Liatinova konstrukcia stroja

ano
Dopravnik triesok kazetovy typ + nddoba na triesky ano
Priprava na 4.0s, pripojovaci interface ano
Separator hmloviny z chladiacej emulzie ~ Filtermist ano
3D infra obrobkova / dotykova sonda Heidenhain 75640 ano
15040 - DIN 69871 kuZel vo vretene ano
Vreteno 10 000 ot./min s remefiovym prevodom ano
Digitdlne olejové chladenie vretena, systém POINT ano
Tlatidlo na stredové upinanie nastrojov ano
Rozvod chladenia po stroji, obvodové trysky na splachovanie triesok ano
Centrdlne mazanie stroja ano
2 trysky na vonkajsie chladenie emulziou ano
1 tryska na vonkajsie chladenie vzduchom ano
Ruény oplach a ofuk pracovného priestoru ano
El. ruéné kolecko ano
24 miestny zasobnik ndstrojov 15040, nastrény ano
Krytovanie stroja ano
Vana na triesky ano
Pneumaticky systém vyvaZovania Z osi ano
Osvetlenie pracovného priestoru ano
Alarm majak — signalizacia stavu stroja ano
PCMCIA port pre rozéirenie pamate, sériovy port RS232 ano
USB port ano
Manudl - sprievodna dokumentdcia v slovecine (Cestine) ano
Manudl - sprievodnad dokumentacia v anglittine ano
OZivenie a zakladné zaskolenie obsluhy ddriby stroja ano

Doprava stroja

ano




CNC Sustruznicke obrabacie centrum Leadwell Model LTC-25iM — CNC sustruh
typ 1-1ks

Tento stroj je produktivny CNC sdstruh uréeny pre malosériovl, ako aj hromadnd vyrobu
presnych sudiastok ztyéového materidlu a hriadelov. Sdstruh je postaveny na robustnej
liatinove] konstrukcii s preciznymi klznymi vedeniami, ¢o zabezpeluje vysokt tuhost stroja
avysokd odolnost v pripade kolizie obrobku snastrojom. Stroj je schopny pracovat
v automatickom cykle spodavatom tyfového materidlu alopatkou. Dalej umoZfiuje
instalaciu kliestinového upinania a hydraulickej lunety pre naroéné aplikacie.

Technicka Specifikacia CNC ststruhu typ 1 Model: LTC-25iM
Max. obeiny priemer cez [6zko mm 637
Max. obeiny / toény priemer nad suportom mm 440
Max. priemer obrébania priruby / hriadela pri inStaldcii EWS BMT65 mm 410
Max. priemer obrabania priruby / hriadela pri instaldcii Duplomatic VDI40 mm 285
Max. dfzka obrébania mm 745
Priemer ty¢ového materidlu mm 77
Max. hmotnost obrobku s podparou konika kg 500
Pojazdy
Pojazd / posuv v osi X mm 225+15
Pojazd Pojazd / posuv v osi Z mm 790
Pojazd konika mm 720
Min. programovatelny inkrement v osi C / max. otacky C - osi ° / ot/min 0,001/ 40
Vreteno
Otacky vretena ot. / min. 3500
Kuze! vo vretene A2-
Priemer sklu¢ovadla mm 254
Vftanie vretena pre tyc¢ mm 89
Typ pohonu vretena A P30/6000i
Vykon pohonu vretena kw 18,5/22
Nastrojova hlava
Upinaci systém v ndstrojovej hlave STD / opcia VDI40/BMTES
Pocet pol6h nastrojovej hlavy ks 12
Max. vyska noza, kvadrat mm 025
Max. priemer vnut. nastrojov mm d 40
Cas vymeny susedného néstroja sec 0,3
Max. ¢as vymeny nastroja sec 0,8
Max. otacky rotaénych néstrojov, radialne aj axialne ot. / min. 3000
Vykon pohonu rotacnych néstrojov kw 5,5

. . . DIN1809/
Norma pohonu rotaénych néastrojov BMTES
Posuvy
Rychloposuv v 0si X,Z m / min 15, 20
Presnost stavania stiradnic podfa VD13441 1000mm +0,0075
Programovo riadeny konik ano
Koniec pinoly Mk 5
Hydraulicky vysuv pinoly mm 100
Priemer pinoly mm 100
Max. zataZenie kg 600
Rézne
Prikon stroja kVA 40
Hmotnost stroja kg 6200
Dl?ka stroja mm 3509
Sirka stroja mm 1930
Vyska stroja mm 2030
Prisiusenstvo stroja LTC-25iM
Siemens 828D s obrazovkou 10.4" LCD dno
Digitdlne servopohony 0s a vretena ano




Simuldcia procesu ano
Hydraulické skfucovadlo 254/3 - 10" bez klie$tinového upinania ano
12 polohova nastrojova hlava Duplomatic s nahonom nastrojov - VDI upinanie ano
(Taliansko), os C polohovanie vietena

Prednastavovacia nastrojova sonda Renishaw HPMA motorické rameno ano
Konik s hydrauticky riadenym vysuvom pinoly ano
Chiadenie obrobku tlak 3bar, cez nastrojovi hlavu ano
Kazetovy dopravnik triesok s nddobou na triesky ano
Alarm majék - svetelnd signalizacia stavu stroja ano
Cena za oZivenie a zakladné zaskolenie obsluhy tdriby stroja ano
Zakladné Skolenie programovania obsluhy v rozsahu 2. dni ano
Grafické vykreslenie drdhy nastroja, dialdgové programovanie v Cestine ano
Kapacita internej paméte 256kB {mimo pamatovej karty PCMCIA) ano
Part PCMCIA pri monitore na rozsirenie paméte ano
Port RS-232 pre komunikdciu s externym PC ano
Elektrické ruéné koletko na paneli ano
12 polohovd néstrojova hlava, ndhon nastrojov ano
Os C + pohdnané nastroje — polohovanie vretena ano
Konik s hydraulickym vysuvom pinoly ano
Vana na triesky ano
Centralne mazanie stroja ano
Vymenik tepla v elektroskrini dno
Krabica s ruénym nédradim ano
Noiny pedal ano
Kompletné krytovanie stroja ano
Obal stroja ano
Certifikat kvality CE ano
Kompletna dokumentacia, manualy v slovenskom, resp. éeskom jazyku ano

CNC Sustruznicke obrabacie centrum Leadwell Model LTC-25MY — CNC

sustruh typ 2 — 1ks
je produktivny sustruh ureny pre malosériovl, ako aj velkosériovli vyrobu presnych
suciastok ztyCového materidlu do priemeru , hriadelov. Nastrojovd hlava je schopna
pracovat v 3ch osiach ato os X - ponor do materialu, os Z - posuv medzi dvomi vretenami
aos Y - posuv hlavy od Sikmych lozi vsmere +60mm. Téato vlastnost nastrojovej hlavy
umozriuje plnohodnotné 3j osé frézovanie, ak aj napr. medzi éasto pouzivané frézovacie
operacie patri frézovanie draziek pre pero snastrojom mensieho priemeru. Namiesto
protivretena sustruh obsahuje konik s hydraulickym vysuvom pinoly. Konik sa prestuva po

loZiach cez servopohon askrutku, ¢o zabezpeluje rychle presunutie a minimalizaciu
vedlajsich ¢asov.

Technicka Specifikacia CNC ststruhu typ 2 Model: LTC-25MY
Max. obeZny priemer cez 16zko mm 923
Max. obezny / toény priemer nad prienym suportom mm 755
Max. priemer sustruZenia mm 436
Max. dizka ststruzenia mm 620
Max. priemer tyfe mm 77
Pojazdy

Pojazd v osi X mm 218+62
Pojazd v 0si Z mm 1000
Pojazd v osi Y mm +60
Pojazd konika mm 660
Min. inkrement polohovania osi C1 — hlavné vreteno ! 0,001
Hlavné vreteno

Max. otacky vretena ot/min 3500




Velkost skiucovadia

mm 256
Kuzel vretena A2-8
Vftanie vretena pre ty¢ mm 89
Vykon vretena kw 18,5
Typ pohonu vretena A P30/6000i
Konik
Typ pohonu konika servo
Pojazd konika mm 660
Typ vysuvania pinoly hydraulicky
Vysuv pinoly mm 100
Priemer pinoly mm 100
Kuzel v pinole MK5
Max. zataZenie pinoly kef 600
Nastrojova hlava
Upinaci systém v nastrojovej hlave, priemer mm BMT60
Pocet poloh pohadanych nastrojov 12
Max. kvadrat noia mm 25x25
Max. priemer upnutia nastrojov pre vnut.sustr. mm 40
Cas vymeny susedného nastroja sec 0,25
Max. £as vymeny nastroja sec 1,3
Max. otacky pohananych nastrojov axidlnych ot/min 3000
Max. otacky pohananych nastrojov radidlnych ot/min 3000
Vykon pohonu rotaénych nastrojov kw 5,5
Posuvy
Rychloposuv v osi X mm / min 30000
Rychloposuv v osi Z mm / min 30000
Rychloposuv v osi Y mm / min 10000
Presnost
Presnost stavania stradnic X, Y, Z podla VDI3341 mmn<r1:OO 0,01
Opakovatelfnost X, Y, Z podfa VDI3341 mmrrGT(]JOO 0,007
Vedenia a loZe
Celkova sirka vedenia mm 328
Sirka prieéneho vedenia mm 437
Sirka vedenia B osi mm 226
Sirka vedenia Y osi mm 238
Uhol natodenia vedenia deg 30°
Rézne
Prikon stroja kVA 40
Vaha stroja kg 6500
Dl3ka stroja mm 3735
Sirka stroja mm 2150
Vyska stroja mm 2230
Prislusenstvo
Siemens 828D s obrazovkou 10.4" LCD éno
12 polohova néstrojova hlava DEK s ndhonom néstrojov - BMT60 ano
upinanie, os C polohovanie vretena
Plne programovatelny konik so servo pohonom cez skrutku ano
Hydraulické skfuovadlo 254/3 - 10" bez klie§tinového upinania ano
Prednastavovacia ndstrojova sonda Renishaw HPMA motorické rameno ano
Chladenie obrobku tlak 3bar, cez nastrojovi hlavu ano
Kazetovy dopravnik triesok s nddobou na triesky ano
Alarm majak - svetelnd signalizécia stavu stroja ano
Digitdlne servopohony &s a vretena Fanuc ano
Simulacia procesu ano
Grafické vykreslenie drdhy néstroja, dialdgové programovanie v Cestine ano
Port PCMCIA pri monitore na rozsirenie pamate ano
Port RS-232 pre komunikéciu s externym PC ano
Elektrické ruéné kolecko na paneli éno
12 polohova nastrojova hlava DEK BMT60, nédhon ndstrojov ano




Plne programovatelny konik so servo pohonom cez skrutku ano
Dvere na strane konika, resp. protivretena pre lahsi pristup ano
Vana na triesky ano
Centrdlne mazanie stroja ano
Vymenik tepla v elektroskrini ano
Krabica s ruénym naradim ano
Noiny pedal na oviadanie hlavného vretena ano
Noiny pedal na ovlddanie protivretena ano
Kompletné krytovanie stroja ano
Otzivenie a zékladné zaskolenie obsluhy GdrZby stroja éno
Zékladné skolenie programovania obsluhy ano
Obal stroja ano
Certifikat kvality CE ano
Kompletna dokumentdcia, manudly v slovenskom, resp. ¢eskom jazyku 4no

V Novych Zamkoch, dria 18.08.2014

Ing. FrantiSek Sucharda

MIKRON SLOVAKIA s.r.0.

konatel




